HAM prA7ISION

HAM 30-1891

(HAM Nirodrill)
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Typ LI [owesss
fh— N
3xp | |Werk | | T1a0°| [LDHA
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HSF HPC
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DIN 6535| |DIN 6535
D HB | []HE

vz | e | EEEE | REE HANE 27 VLAH
WA | mur | el B <55HRC | <60 HRC el B
AGA | ssa00 | s35C
(#) AC4A  SM400A/B/C|  S45C §3§3§8 2323?3
AC4B | SUM22 | s55C
30-1891| @ ® O ®
HAM 30-1891
wWEH | @) @ mm 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
Ve [m/min] 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
TIVS f_[mm/U] 0,080 0,090 0,120 0,150 0,180 0,240 0,300 0,360 0,420 0,480
R V¢ [mm/min] 3060 2300 2290 2300 2290 2280 2280 2300 2310 2300
n [1/min] 38200 25500 19100 15300 12700 9500 7600 6400 5500 4800
Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
I ﬁgﬁ f [mm/U] 0,070 0,080 0,110 0,140 0,170 0,230 0,290 0,350 0,410 0,470
AC4B V¢ [mm/min] 2230 1700 1750 1780 1800 1840 1860 1860 1850 1880
n [1/min] 31800 21200 15900 12700 10600 8000 6400 5300 4500 4000
) v [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
ggol«liﬂ sus420 | f [mm/U] 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,200
N | SUS4#30 [ v¢ [mm/min] 240 210 200 180 160 160 160 160 170 200
n [1/min] 8000 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300 1100 1000
) v [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
Zggobm 2322?2 £ [mm/U] 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150
Nmm | (Suseso) | VE [mm/min] 110 90 80 80 80 80 20 20 100 110
n [1/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 900 800 700
Ve [m/min] 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
e Eg% f [mm/U] 0,080 0,090 0,120 0,150 0,180 0,240 0,300 0,360 0,420 0,470
FC400 v¢ [mm/min] 1020 770 770 770 760 770 750 760 760 750
n [1/min] 12700 8500 6400 5100 4200 3200 2500 2100 1800 1600
Ve [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
AYAR | oz | £ [MM/U] 0,020 0,030 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,120 0,150
NRFOA V¢ [mm/min] 130 130 140 130 130 130 120 120 110 120
/min] 6400 4200 3200 2500 2100 1600 1300 1100 900 800
m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
mm/U] 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140
mm/min] 110 110 110 110 110 100 20 20 100 100
T/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 900 800 700
m/min] 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
mm/U] 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,220 0,260 0,300 0,400
mm/min] 1340 1020 950 910 960 860 840 830 810 960
1/min] 19100 12700 9500 7600 6400 4800 3800 3200 2700 2400
m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
mm/U] 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
mm/min] 220 190 170 150 150 140 130 140 140 140
T/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 900 800 700




