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wWEI | @) @ mm 4 5 6 8 10 12 16 20
Ve [m/min] 400 400 400 400 400 400 400 400
IV fz [mm] 0,060 0,070 0,080 0,110 0,140 0,180 0,260 0,360
I Vi [mm/min] 7630 7140 6780 7000 7110 7630 8320 9220
n [1/min] 31800 25500 21200 15900 12700 10600 8000 6400
Ve [m/min] 320 320 320 320 320 320 320 320
TIVS ﬁgiﬁ 2 [mm] 0,051 0,060 0,068 0,094 0,119 0,153 0,221 0,306
e Vi [mm/min] 5200 4860 4620 4750 4860 5200 5660 6240
n [1/min] 25500 20400 17000 12700 10200 8500 6400 5100
N Ve [m/min] 155 155 155 155 155 155 155 155
Lﬁgfﬂ ?nsniggwc 2 [mm] 0,033 0,039 0,044 0,061 0,077 0,099 0,143 0,198
N QU2 |V [mm/min] 1620 1520 1440 1500 1510 1620 1770 1980
n [1/min] 12300 9900 8200 6200 4900 4100 3100 2500
Ve [m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130
fﬁ% f_jgg 2 [mm] 0,030 0,035 0,040 0,055 0,070 0,090 0,130 0,180
Nt | ssse V¢ [mm/min] 1240 1160 1100 1140 1150 1220 1350 1510
1/min] 10300 8300 6900 5200 4100 3400 2600 2100
m/min] 110 110 110 110 110 110 110 110
[mm] 0,026 0,030 0,034 0,047 0,060 0,077 0,111 0,153
[mm/min] 900 830 790 820 830 890 970 1100
1/min] 8800 7000 5800 4400 3500 2900 2200 1800
m/min] 85 85 85 85 85 85 85 85
'}?g(}'m sUs420 | fz [mm] 0,024 0,028 0,032 0,044 0,056 0,072 0,104 0,144
N/mm? SUS430 [ v [mm/min] 640 600 580 600 600 630 710 750
n [1/min] 6700 5400 4500 3400 2700 2200 1700 1300
Ve [m/min] 60 60 60 60 60 60 60 60
Zzgéflﬂ ggggg 2 [mm] 0,020 0,023 0,027 0,037 0,047 0,060 0,087 0,121
N/mm? (sUs630) |V [mm/min] 390 360 340 350 360 390 420 480
n [1/min] 4800 3800 3200 2400 1900 1600 1200 1000
Ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150
o ;g% 2 [mm] 0,033 0,039 0,044 0,061 0,077 0,099 0,143 0,198
e V¢ [mm/min] 1570 1460 1390 1430 1480 1580 1720 1900
1/min] 11900 9500 7900 5900 4800 4000 3000 2400
< [m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130
, [mm] 0,030 0,035 0,040 0,055 0,070 0,090 0,130 0,180
+ [mm/min] 1240 1160 1100 1140 1150 1220 1350 1510
1/min] 10300 8300 6900 5200 4100 3400 2600 2100
¢ [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40
AYIRI | oz | T2 (MM 0,020 0,023 0,026 0,036 0,046 0,059 0,085 0,117
NAFOA + [mm/min] 250 230 220 230 240 260 270 280
1/min] 3200 2500 2100 1600 1300 1100 800 600
< [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70
fz [mm] 0,020 0,023 0,027 0,037 0,047 0,060 0,087 0,121
+ [mm/min] 450 420 400 410 410 460 490 530
/min] 5600 4500 3700 2800 2200 1900 1400 1100
< [m/min] 260 260 260 260 260 260 260 260
, [mm] 0,060 0,070 0,080 0,110 0,140 0,180 0,260 0,360
+ [mm/min] 4970 4650 4420 4530 4650 4970 5410 5900
1/min] 20700 16600 13800 10300 8300 6900 5200 4100
\Y% vv \
ap 1,5%xD 1,5%D ap 1xD
de 0,5xD 0,04 xD ae 1xD
Vc x0,9 x1 Ve x 0,85
2 x 0,85 x 1 fz x 0,5




