HAM PRAZISION
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HAM 40-5291
wWEIM | @) @ mm 10 12 16 20
- V¢ [m/min] min. 240 240 240 240
?g(zmiﬂ ESI:OO(?A/B/C V¢ [m/min] max. 310 310 310 310
N/mm? SUM22 fz [mm] min. 0,060 0,072 0,096 0,120
fz [mm] max. 0,110 0,132 0,176 0,220
Vf [mm/min] min. 2292 2292 2292 2292
Vi [mm/min] max. 5427 5427 5427 5427
n [1/min] min. 7639 6366 4775 3820
n_[1/min] max. 9868 8223 6167 4934
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,012 0,014 0,019 0,024
hm [mm] max. 0,027 0,032 0,043 0,054
» Ve [m/min] min. 200 200 200 200
il et ve_[m/min] max. 270 270 270 270
N/mm2 S55C fz_[mm] min. 0,060 0,072 0,096 0,120
fz [mm] max. 0,110 0,132 0,176 0,220
Vf [mm/min] min. 1910 1910 1910 1910
Vi [mm/min] max. 4727 4727 4727 4727
n [1/min] min. 6366 5305 3979 3183
n [1/min] max. 8594 7162 5371 4297
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,012 0,014 0,019 0,024
hm [mm] max. 0,027 0,032 0,043 0,054
Ve [m/min] min. 150 150 150 150
Vc [m/min] max. 210 210 210 210
fz [mm] min. 0,050 0,060 0,080 0,100
fz [mm] max. 0,100 0,120 0,160 0,200
V§ [mm/min] min. 1194 1194 1194 1194
Vf [mm/min] max. 3342 3342 3342 3342
n [1/min] min. 4775 3979 2984 2387
n [1/min] max. 6685 5570 4178 3342
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,010 0,012 0,016 0,020
hm [mm] max. 0,024 0,029 0,039 0,049

ap = &AEIR / max. cutting length
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ap = &XtIEIR / max. cutting length

HAM 40-5291
wWEE | @ @ mm 10 12 16 20
. Ve [m/min] min. 110 110 110 110
Z\?s'golzxﬁ SUS420 Ve [m/min] max. 170 170 170 170
Nmm | U830 T mm] min. 0,050 0,060 0,080 0,100
fz [mm] max. 0,100 0,120 0,160 0,200
V§ [mm/min] min. 875 875 875 875
Vf [mm/min] max. 2706 2706 2706 2706
n [1/min] min. 3501 2918 2188 1751
n [1/min] max. 5411 4509 3382 2706
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,010 0,012 0,016 0,020
hm [mm] max. 0,024 0,029 0,039 0,049
. V¢ [m/min] min. 90 90 90 90
270 F | S0t e [mimin] max. 140 140 140 140
N/mm? (Sus630) | fz [mm] min. 0,040 0,048 0,064 0,080
fz [mm] max. 0,080 0,096 0,128 0,160
Vi [mm/min] min. 573 573 573 573
V¢ [mm/min] max. 1783 1783 1783 1783
n [1/min] min. 2865 2387 1790 1432
n [1/min] max. 4456 3714 2785 2228
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,008 0,010 0,013 0,016
hm [mm] max. 0,020 0,024 0,031 0,039
FC200 Ve m/min] min. 180 180 180 180
s FC300 V¢ [m/min] max. 240 240 240 240
FC400 fz [mm] min. 0,060 0,072 0,096 0,120
fz [mm] max. 0,110 0,132 0,176 0,220
V§ [mm/min] min. 1719 1719 1719 1719
Vf [mm/min] max. 4202 4202 4202 4202
n [1/min] min. 5730 4775 3581 2865
n [1/min] max. 7639 6366 4775 3820
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,012 0,014 0,019 0,024
hm [mm] max. 0,027 0,032 0,043 0,054
V¢ [m/min] min. 160 160 160 160
Ve [m/min] max. 210 210 210 210
fz [mm] min. 0,060 0,072 0,096 0,120
fz [mm] max. 0,110 0,132 0,176 0,220
Vf [mm/min] min. 1528 1528 1528 1528
V¢ [mm/min] max. 3676 3676 3676 3676
n [1/min] min. 5093 4244 3183 2546
n [1/min] max. 6685 5570 4178 3342
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,012 0,014 0,019 0,024
hm [mm] max. 0,027 0,032 0,043 0,054
. Ve [m/min] min. 30 30 30 30
AZZRE | 232006 [ Ve [m/min] max 70 70 70 70
fz [mm] min. 0,040 0,048 0,064 0,080
fz [mm] max. 0,080 0,096 0,128 0,160
v [mm/min] min. 191 191 191 191
Vi [mm/min] max. 891 891 891 891
n [1/min] min. 955 796 597 477
n [1/min] max. 2228 1857 1393 1114
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,008 0,010 0,013 0,016
hm [mm] max. 0,020 0,024 0,031 0,039
Ve [m/min] min. 70 70 70 70
Vc [m/min] max. 110 110 110 110
fz [mm] min. 0,060 0,072 0,096 0,120
fz [mm] max. 0,100 0,120 0,160 0,200
Vf [mm/min] min. 668 668 668 668
Vf [mm/min] max. 1751 1751 1751 1751
n [1/min] min. 2228 1857 1393 1114
n [1/min] max. 3501 2918 2188 1751
ae [mm] min. 0,4 0,48 0,64 0,8
ae [mm] max. 0,6 0,72 0,96 1,2
hm [mm] min. 0,012 0,014 0,019 0,024
hm [mm] max. 0,024 0,029 0,039 0,049




