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wWEIM | @) @ mm 0,5 0,6 08 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6
N Ve [m/min] 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
ﬁ!goiﬂ ?ﬁﬁ.?gm 2 [mm] 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,070 0,080 0,090
N UM | VE [mm/min] 1000 2000 2000 2000 3000 2390 2540 2650 2790 2540 2390
n [1/min] min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | 39800 31800 26500 19900 15900 13300
" Ve [m/min] 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220
fﬁ% gzgg T, [mm] 0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080
Nimm2 Sasc Vi [mm/min] 1000 1000 2000 2000 1870 2100 1680 1860 1750 1680 1870
n [1/min] min. 50000 [ min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | 46700 35000 28000 23300 17500 14000 11700
Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
2 [mm] 0,010 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
vf [mm/min] 1000 1000 1000 1000 1700 1270 1530 1700 1590 1520 1270
n [1/min] min. 50000 [ min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | 42400 31800 25500 21200 15900 12700 10600
Ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
BANS 2 [mm] 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060
<55 HRC Vi [mm/min] 1000 1000 1000 950 640 960 760 950 950 950 960
n [1/min] min. 50000 [ min. 50000 | min. 50000 | 47700 31800 23900 19100 15900 11900 9500 8000
) Ve [m/min] 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180
ggé/zaa sus420 | fz [mm] 0,010 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,060
S SUS430 | v¢ [mm/min] 1000 1000 1000 1000 1530 1140 1370 1150 1140 1150 1140
n [1/min] min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | 38200 28600 22900 19100 14300 11500 9500
B Ve [m/min] 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Zggéflﬂ §3§§?2 2 [mm] 0,010 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,060
Nimm? (sUse30) |Vf mm/min] 1000 1000 800 640 850 640 760 640 640 640 640
n [1/min] min. 50000 | min. 50000 | 39800 31800 21200 15900 12700 10600 8000 6400 5300
Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
- Fe200 [z [mm] 0,010 0,010 0,020 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080
e Vi [mm/min] 1000 1000 2000 2000 1700 1910 1530 1700 1590 1520 1700
n [1/min] min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | 42400 31800 25500 21200 15900 12700 10600
Ve [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
fz [mm] 0,010 0,010 0,010 0,010 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,060
Vi [mm/min] 1000 1000 1000 950 1270 960 1150 950 950 950 960
n [1/min] min. 50000 | min. 50000 | min. 50000 | 47700 31800 23900 19100 15900 11900 9500 8000
REHLE . 2300 panm | AT AT P
projection length N/mm? N2 <55 HRC N/mm2 N/mm?
ap 0,1xD 0,08 x D 0,07 x D 0,05 x D 0,07 x D 0,05 x D 0,08 x D 0,05 x D
ae 0,5xD 0,5xD 0,4xD 0,35 x D 0,5xD 0,4xD 05xD 0,4xD
<4xD
Ve x 1 x 1 x 1 X1 x 1 x1 x 1 x 1
fz x 1 x 1 x1 x 1 x 1 x 1 x 1 x 1
ap 0,08 x D 0,08 x D 0,07 xD 0,05 x D 0,07 x D 0,05 x D 0,08 x D 0,05 x D
<6xD de 0,45 x D 0,45xD 0,35xD 0,3xD 0,4xD 0,35xD 0,4xD 0,35xD
Ve x 0,95 x 0,95 x 0,95 x 0,95 x 0,95 x 0,95 x 0,95 x 0,95
2 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9
ap 0,1xD 0,08 x D 0,07 xD 0,05 x D 0,07 x D 0,05 x D 0,08 x D 0,05 x D
s ae 0,4xD 0,4xD 0,35x D 0,3xD 0,4xD 0,35xD 0,4xD 0,35 x D
Ve x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9 x 0,9
fz x0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8
ap 0,08 x D 0,08 x D 0,07 x D 0,05 x D 0,07 x D 0,05 x D 0,08 x D 0,05 x D
P ae 0,4xD 0,4xD 0,35 x D 0,3xD 0,4xD 0,35x D 0,4xD 0,35 x D
Ve x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,8
fz x 0,6 x 0,6 x 0,6 x 0,6 x 0,6 x 0,6 x 0,6 x 0,6




