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wWa | @) @ mm 0,5 1 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
N Ve [m/min] 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
Lﬁggoiﬂ g;:ggwc fz [mm] 0,010 0,014 0,022 0,057 0,100 0,120 0,130 0,150 0,180 0,210 0,260 0,260
N SUM22 | Vi [mm/min] 990 1430 2100 2730 3180 2860 2470 2400 2450 2520 2760 2500
n [1/min] [ min. 50000 [ min. 50000 | 47700 23900 15900 11900 9500 8000 6800 6000 5300 4800
Ve [m/min] 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
2 [mm] 0,009 0,013 0,020 0,052 0,090 0,110 0,120 0,140 0,160 0,190 0,240 0,240
£ [mm/min] 900 1300 1590 2070 2390 2180 1920 1850 1820 1900 2110 1920
n_[1/min] [ min. 50000 [ min. 50000 | 39800 19900 13300 9900 8000 6600 5700 5000 4400 4000
Ve [m/min] 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210
fz [mm] 0,008 0,011 0,017 0,044 0,077 0,094 0,100 0,120 0,140 0,160 0,200 0,200
£ [mm/min] 770 1110 1140 1480 1700 1570 1340 1340 1340 1340 1480 1320
n [1/min] [ min. 50000 [ min. 50000 | 33400 16700 11100 8400 6700 5600 4800 4200 3700 3300
< [m/min] 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
BEANSE 2 [mm] 0,006 0,009 0,013 0,035 0,060 0,074 0,080 0,094 0,110 0,130 0,160 0,160
<55HRC V¢ [mm/min] 600 830 640 830 960 880 770 750 750 780 860 770
n [1/min] [ min.50000 [ 47700 23900 11900 8000 6000 4800 4000 3400 3000 2700 2400
) Ve [m/min] 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115
évs-gobxﬁl susa20 | Tz [mm] 0,007 0,010 0,016 0,042 0,072 0,088 0,095 0,110 0,130 0,150 0,190 0,190
Njmm? SUS430 vt [mm/min] 720 760 590 770 880 810 700 680 680 690 760 680
n [1/min] | min.50000 | 36600 18300 9200 6100 4600 3700 3100 2600 2300 2000 1800
B Ve [m/min] 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
:;gobm gggggg 2 [mm] 0,006 0,009 0,013 0,035 0,060 0,074 0,080 0,094 0,110 0,130 0,160 0,160
N/mm? (SUs630) |_VF [mm/min] 600 440 340 450 510 470 400 390 400 420 450 420
n [1/min] [ min.50000 [ 25500 12700 6400 4200 3200 2500 2100 1800 1600 1400 1300
vc [m/min] 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290
o Eggg fz [mm] 0,010 0,014 0,022 0,057 0,100 0,120 0,130 0,150 0,180 0,210 0,260 0,260
e vf [mm/min] 990 1430 2030 2640 3080 2760 2390 2310 2380 2440 2650 2390
n [1/min] [ min. 50000 [ min. 50000 | 46200 23100 15400 11500 9200 7700 6600 5800 5100 4600
Ve [m/min] 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
2 [mm] 0,009 0,013 0,020 0,052 0,090 0,110 0,120 0,140 0,160 0,190 0,240 0,240
V¢ [mm/min] 900 1300 1590 2070 2390 2180 1920 1850 1820 1900 2110 1920
n [1/min] [ min.50000 [ min. 50000 | 39800 19900 13300 9900 8000 6600 5700 5000 4400 4000
ot fiAn Sl -
N/mm? N/mm? N/mm?
ap 0,07 x D 0,05 x D 0,05 x D 0,05 x D 0,05 x D 0,05 x D 0,05 x D 0,05 x D
ae 005xD | 005xD | 005xD | 005xD 0,05 x D 0,05 x D 005xD | 005xD |
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